
Traitement des eaux usées
Solution écologique basse consommation de traitement

et de réutilisation de l’eau



L’avènement de la Réutilisation

Brevet International

Une eau de sortie 100 % reUse

Å9ŀǳ ǎǘŞǊƛƭŜ ǇŀǊ ƭΩǳƭǘǊŀŦƛƭǘǊŀǘƛƻƴ 
Ået/ou eau pure par osmose inverse

Travail à très basse pression

ÅCoûts faibles
ÅConsommation énergétique compatible ENR
ÅCompacité et légèreté

Adaptable en tout site

Å¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜ ƳƻŘǳƭŀƛǊŜ ǎΩŀŘŀǇǘŜ ŀǳȄ ƳƛƭƛŜǳȄ ŎƻƴǘǊŀƛƴǘǎ
ÅAutonome : économie de travaux

Gestion des débits et de la sécurité 

Å[ΩŀŘŀǇǘŀǘƛƻƴ ŀǳ ŘŞōƛǘ ŘŜƳŀƴŘŞ ǎŜ Ŧŀƛǘ ǇŀǊ ƳǳƭǘƛǇƭƛŎŀǘƛƻƴ                                                     
ŘŜǎ ƳƻŘǳƭŜǎ ŘΩǳƭǘǊŀŦƛƭǘǊŀǘƛƻƴ
ÅUn module supplémentaire est systématiquement ajouté ainsi en cas de défaillance :

V Le module est isolé, la machine continue de traiter normalement
V Le module est remplacé, la redondance est de nouveau assurée
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La gamme wOter

Capacité de traitement : 50 L/h – 300 L/jour
Puissance installée : 70 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 50 W
Dimension en mm :  600 x 450 x 460 
Poids : 12 kg

Capacité de traitement :120 L/h – 700 L/jour
Puissance installée : 130 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 100 W
Dimension en mm : 1000 x 550 x 550 
Poids : 24 kg 

1 module

2 modules
2 versions

Capacité de traitement : 80 L/h – 480 L/jour
Puissance installée : 70 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 50 W
Dimension en mm : 900 x 550 x 550 
Poids : 18 kg
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La gamme wOter

Capacité de traitement : 240 L./h 1.5 m3/jour
Puissance installée : 140 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 115 W
Dimension en mm : 1300 x 700 x 550 
Poids : 40 kg

3 modules

6 modules
Capacité de traitement : 600 L./h – 3,5 m3/jour
Puissance installée : 470 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 370 W 
Dimension en mm : 1590 x 550 x 600
Poids : 50 kg

Cap Alpha ςŀǾŜƴǳŜ ŘŜ ƭΩ9ǳǊƻǇŜ опуол /ƭŀǇƛŜǊǎ ςFrance ςwww.woter.fr



Exemple de configuration

Entrée de l’effluent issu de la 
cuve de traitement

Retour de l’effluent non traité 
dans la cuve

Sortie eau traitée

Filtre charbon actif

Pré filtre

Pompe péristaltique

Armoire électrique, 
contrôle /  commande

AérateurModule d’ultrafiltration

Electrovanne
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Le pré-filtre et les membranes d’ultrafiltration autoentretenus grâce à la configuration 
des modules et à des opérations cycliques de rétrolavages. 

Maintenance et entretien

Auto entretien

Entretien annuel

Tous les 5 ans

Inoculation et rajeunissement des flocs bactériens 

En cas d’arrêt de plusieurs semainesΣ ƭΩŀŞǊŀǘƛƻƴ Řƻƛǘ ŎƻƴǘƛƴǳŜǊ Ł ŦƻƴŎǘƛƻƴƴŜǊ ŀǳ Ƴƻƛƴǎ ǇŜƴŘŀƴǘ 
3 semaines afin de permettre aux microorganismes de dégrader la charge organique.

ü Renouvellement du charbon actif 
ü Changement du tuyau de la pompe 
ü Nettoyage du dégrilleur

Réhabilitation complète et remplacement des membranes
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Traitement et réutilisation des eaux

ü Vers ƭΩŀǳǘƻƴƻƳƛŜ Ŝƴ Ŝŀǳ

ü Irrigationdes cultures même en cas de stress hydrique

ü Meilleurs rendements

ü Lavage

ü aƻƛƴǎ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ŘŞǘŜǊƎŜƴǘǎ

ü 0 impact environnemental

ü Economies

Agro écologie 

Pâturage
Elevage

Agroalimentaire

Nécessité d’adapter le système de traitement au métier et à l’usage

Traitement 
spécifique des 
phytosanitaires par 
instillation  
progressive
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Cas d’étude : fromagerie bio en climat semi aride

La ferme
des saveurs

Nelly, Robin et 
Christophe Brodu

Pâturages

Chèvres et brebis  

La traite

Le fromage bio

La ferme

Récupération des eaux
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Cas d’étude : fromagerie bio en climat semi aride

La ferme
des saveurs

1er prix régional
Agro écologie

2e prix national
Agro écologie

200 ha de terre, 40 ha de bosquets

Å Cultures de céréales
Å Prairies
Å Plantation de 80 arbres pour la 

protection des cultures

Production laitière 
60 chèvres, 110 brebis

Production de viande
60 chevreaux, 12 agneaux, 15 porcs

La ferme des saveurs Villeveyrac(Hérault)

ÅSystème polyculture-élevage remarquable 

ÅApproche systémique et préventive, 
économe en intrants, respectueuse de 
l'environnement

ÅAgriculture biologique (biodynamie)

ÅAutonomie (intrants, autonomie 
fourragère et alimentation bétail, 
énergétique (photovoltaïque)

ÅDiversification des productions

ÅCréation d'emploi et transmission

ÅCircuit court

ÅIntégration locale, implication sociale

ÅInnovant dans cette forme poussée 
d'approche systémique et autonome, 
s'appuyant sur des expérimentations par 
placettes

Systèmes de traitement des eaux 
usées préexistants

VPhytoremédiation

VLit de roseaux avant rejet
(peu performant, eaux non 
réutilisables, nécessite du foncier)

VAdoucisseur en entrée de 
fromagerie couplé à un traitement 
UV
(nécessite du chlorure de sodium)
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Origine : Salle de traite
Nature de l’effluent : Fèces, urine, paille, 

graisse, résidu de lait, nettoyage 
canalisations

Fréquence : 2 fois/jour 9h30 et19h30

Origine : fromagerie
Nature de l’effluent : NettoyageŘΩƻōƧŜǘǎΣ 

du sol lors de la production du lait et du 
fromage

Fréquence : 2 fois/jour 12h et 18h

Origine : fromagerie
Nature de l’effluent : Eau de 

refroidissement de la yaourtière. Eau très 
peu chargée

Fréquence : 1 fois/semaine

Eau traitée : 3m3/jour

La ferme des saveurs et wOter

ÅIrrigation des pâturages même en cas de 
stress hydrique

ÅProduction agricole et fromagère, toute 
l’année

ÅMeilleurs rendements économiques

ÅMoins d’utilisation de détergents

ÅAdduction d’eau moins importante

Å0 impact environnemental

ÅEconomies

Avec une eau pure plus besoin 
d’adoucisseur et plus besoin de 

chlorure de sodium

Une approche écologique vertueuse intégraleavec wOter® 

La ferme
des saveurs

Nécessité d’adapter le système de traitement au métier et à l’usage

Les phases de traitement des effluents
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Agriculture urbaine partagée

San Francisco : ce 
« jardin 

partagé adossé 
à la colline » 

produit 11 
tonnes de 

fruits et 
légumes

tǊƻǇƻǎ ǊŜŎǳŜƛƭƭƛǎ ǇŀǊ ƭΩŞǉǳƛǇŜ ŘŜ aǊ aƻƴŘƛŀƭƛǎŀǘƛƻƴ κ !ƭŜƳŀƴȅ Farm/ Basta Mag

Mélange de production de légumes, de vergers, ruches, vignes et zones sauvages, 
soutenu par le climat californien qui permet de cultiver toute l’année. Produits sur place 
et donnés sur un marché gratuit. WŀǊŘƛƴ tŀǊǘŀƎŞ ƎŞǊŞ ǇŀǊ ƭΩŀǎǎƻŎƛŀǘƛƻƴFriendsof Alemany 
Farm.

Objectif : amélioration de la sécurité alimentaire, promouvoir l’éducation à 
l’environnement, à l’agriculture urbaine et au développement durable.

« Les bénévoles viennent aider à faire du compost, désherber, amender, planter et récolter 
salades, tomates, courgettes, haricots verts, etc.
Il est intéressant de rappeler ce rôle de transmission que nous jouons.

Ce que nous récoltons aujourd’hui a été planté 
par des inconnus des semaines plus tôtet le fruit 
de notre travail de la journée fera le bonheur de 
quelqu’un d’autre plus tard dans la saison.»

Cap Alpha ςŀǾŜƴǳŜ ŘŜ ƭΩ9ǳǊƻǇŜ опуол /ƭŀǇƛŜǊǎ ςFrance ςwww.woter.fr

https://www.bastamag.net/Les-jardins-partages-et-les-initiatives-locales-rendent-possible-un-renouveau
https://www.bastamag.net/Les-jardins-partages-et-les-initiatives-locales-rendent-possible-un-renouveau


La cave exemplaire –une nouvelle approche

Faites des économies avec une 
solution clé en main

Grâce à sa technologie brevetée au niveau international,wOter®propose une solution de 
traitement des effluents 100 % écologique, à coût maîtrisé, permettant de respecter les 
ŎƻƴǘǊŀƛƴǘŜǎ ǊŞƎƭŜƳŜƴǘŀƛǊŜǎ ǘƻǳǘ Ŝƴ ŞŎƻƴƻƳƛǎŀƴǘ ŘŜ ƭΩŀǊƎŜƴǘ Ł ƭΩƛƴǎǘŀƭƭŀǘƛƻƴ ŎƻƳƳŜ Ŝƴ 
fonctionnement !

Cette technologie évolutiveǎΩŀŘŀǇǘŜaubesoin par2 phases de traitement et permet 
ensuite deréutiliser de l’eau traitée.
9ƴ ǇǊŞǎŜƴŎŜ ŘϥǳƴŜ ǎǘŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭŀǾŀƎŜΣ ǳƴ ƪƛǘ ǇƘȅǘƻ ǇŜǳǘ şǘǊŜ Ƴƛǎ Ŝƴ ǆǳǾǊŜ Ŝƴ ǇŀǊŀƭƭŝƭŜ Řǳ 
système de traitement.
Économique,compatible ENR,compacte, légère, emprise au sol limitée, notre solution ne 
nécessite pas de personnel dédié.

Traiter et réutiliser vos 
eaux usées, à moindre 

coût tout en 
respectant la 

réglementation
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La cave exemplaire - Le process

Phase 1 : Préparation des effluents de cave pour dégradation bactérienne/aération.
Leseffluents sont stockés dans une cuve spécifique des vendangesà la mise en bouteille.

Kit Phyto : Ŝƴ Ŏŀǎ ŘΩŜŦŦƭǳŜƴǘǎ ƛǎǎǳǎ ŘΩǳƴŜ ŀƛǊŜ ŘŜ ƭŀǾŀƎŜ ƴƻǳǎ ǊŜŎƻƳƳŀƴŘƻƴǎ ǳƴ ǘǊŀƛǘŜƳŜƴǘ ǎǇŞŎƛŦƛǉǳŜ ǇŀǊ ƴƻǘǊŜ ζKit 
Phytoη Υ ŎǳǾŜ ǎǇŞŎƛŦƛǉǳŜΣ ƛƴǎǘƛƭƭŀǘƛƻƴ ǇǊƻƎǊŜǎǎƛǾŜ Řŀƴǎ ƭΩŜŦŦƭǳŜƴǘΦ 

Phase 2 : Extraction - Filtration des effluentsǇƻǳǊ ǊŜƧŜǘ Řŀƴǎ ƭΩŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘ ou stockage sécurisé 
pour réutilisation.

Réutilisation : Coupléeaustockage,ŜƭƭŜ ǇŜǊƳŜǘ ǳƴŜ ƴƻǳǾŜƭƭŜ ŀǇǇǊƻŎƘŜ Řǳ ǘǊŀƛǘŜƳŜƴǘ ŘŜ ƭΩŜŀǳ ǉǳƛminimise 
ƭΩŀǇǇǊƻǾƛǎƛƻƴƴŜƳŜƴǘŜǘ ƳŀȄƛƳƛǎŜ ƭΩǳǎŀƎŜΦ

Les temps de stockage, d’aération et les temps de filtration sont modulables selon l’usage

Les étapes
1. Visite diagnostic gratuite     3. Réalisation
Φ ¦ǎŀƎŜ ŘŜ ƭΩŜŀǳ . Optimisation du process
. Evaluation budgétaire . Equipement de la cave
2. Etude préalable* 4. Installation expertisée par le laboratoire agréé Cofrac

* 400 ϵHT remboursés si réalisation
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Les effluents de vendange

Origine des effluents : issus du nettoyage des comportes, des fouloirs et tous les 
instruments de vendanges.
Nature des effluents : sucres + particules organiques 

=> Facilement biodégradables
Durée du prétraitement en cuve avant extraction : 24 h

Les effluents de cave

Origine des effluents :ƛǎǎǳǎ Řǳ ƴŜǘǘƻȅŀƎŜ ŘŜǎ ŎǳǾŜǎΣ ŘŜǎ ǘƻƴƴŜŀǳȄΣ Řǳ ǎƻƭΧ
Nature des effluents : Chargés en résidus de lie + acide et/ou soude + présentent souvent 
des températures élevées (nettoyeur haute pression eau chaude).

=> Difficilement biodégradables
Durée du prétraitement en cuve avant extraction : 1 mois

Origine des effluents : issus du nettoyage des pulvérisateurs (aire de lavage)
Nature des effluents : Chargés en produit phytosanitaires

=> Difficilement biodégradables
Traitement spécifique et instillation  progressive en cuve principale

Le kit phyto

Les différentes phases de traitement
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