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Traitement des eaux usées

Solution écologique basse consommation de traitement

et de réutilisation de l'eau




L’ avenement d €

Une eau de sortie 100 % reUse
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A et/ou eau pure par osmose inverse

Travail a tres basse pression

A Codits faibles

A Consommation énergétique compatible ENR
A Compacité et légereté

Adaptable en tout site
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A Autonome : économie de travaux

Gestion des débits et de la sécurité
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A Un module supplémentaire est systématiquement ajouté ainsi en cas de défaillance :
V Le module est isolé, la machine continue de traiter normalement
V Le module est remplacé, la redondance est de nouveau assurée
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La gammewOter

Capacité de traitement : 50 L/h — 300 L/jour
Puissance installée : 70 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 50 W

Dimension en mm : 600 x 450 x 460

Poids : 12 kg

1 module

Capacité de traitement : 80 L/h — 480 L/jour
Puissance installée : 70 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 50 W

Dimension en mm : 900 x 550 x 550

Poids : 18 kg

2 modules
2 versions

Capacité de traitement :120 L/h — 700 L/jour
Puissance installée : 130 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 100 W

Dimension en mm : 1000 x 550 x 550

Poids : 24 kg
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La gammewOter

Capacité de traitement : 240 L./h 1.5 m3/jour
Puissance installée : 140 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 115 W

Dimension en mm : 1300 x 700 x 550

Poids : 40 kg

3 modules

Capacité de traitement : 600 L./h — 3,5 m3/jour
Puissance installée : 470 W sous 24 Vcc
Puissance instantanée : 370 W

Dimension en mm : 1590 x 550 x 600

Poids : 50 kg

6 modules
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Exemple de configuratiol

Module d’ultrafiltration

Aérateur

Filtre charbon actif

Sortie eau traitée

Entrée de I'effluent issu de la
cuve de traitement

Retour de l'effluent non traité

Armoire électrique, dans la cuve

contréle / commande

Pré filtre

Pompe péristaltique
Electrovanne
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Maintenance et entretien

Le pré-filtre et les membranes d’ultrafiltration autoentretenus grace a la configuration
Auto entretien des modules et a des opérations cycligues de rétrolavages.

Inoculation et rajeunissement des flocs bactériens

U Renouvellement du charbon actif
u Changement du tuyau de la pompe
U Nettoyage dudégrilleur

Entretien annuel

1 VIR YT ER Réhabilitation compléte et remplacement des membranes

En cas d’arrét de plusieurs semaines> £ QF SNJ A2y R2A0 O2y UAY
3 semaines afin de permettre aux microorganismes de dégrader la charge organique
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Agro ecologie

Traitement et réutilisation des eaux

Traitement
spécifique des
Verst QF dzi2y2YAS Sy Sl dz phytosanitaires par
n Irrigationdes cultures méme en cae stresshydrique i i i
Paturage g ydrig |nst|IIat|<?n
Meilleurs rendements progressive
Elevage
Lavage

Agroalimentaire

az2Aya RQdziAf A&l GAaAz2y RS RTGTN:nTy—u—ol—/

O impact environnemental

cC: C

Economies

Nécessité d’adapter le systeme de traitement au métier et a I'usage
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La ferme #

des saveurs &7~
Paturages

Nelly, Robin et
Christophe Brodu

d étude

Chevres et brebis
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La ferme
des saveurs

1°" prix regional
Agro ecologig

28 prix national
Agroécologie

W(CTER

—

ﬁ Cas d’  étude : fromage

| 200 ha de terre, 40 ha de bosquets

Cultures de céréales

Prairies

Plantation de 80 arbres pour la
protection des cultures

Production laitiere
60 chevres110brebis

Production de viande
60 chevreaux, 12 agneaux, 15 porcs

Cap Alphz | @S vy dzS

Systemes de traitement des eaux
usées préexistants

V Phytoremédiation

V Lit de roseaux avant rejet
(peu performant, eaux non
réeutilisables, nécessite du foncier)

V Adoucisseur en entrée de
fromagerie couplé a un traitement
uv
(nécessite du chlorure de sodium)
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Une approchescologique vertueuse integralavecwOter®

Les phases de traitement des effluents

La ferme des saveurs atOter
, B Origine : Salle de traite
"\. = & Nature de 'effluent : Féces, urine, paille,
= ok St

graisse, residu de lait, nettoyage A Irrigation des paturages méme en cas de

canalisations stress hydrique

Fréquence : 2 fois/jour 9h30 etl.9n30 A Production agricole et fromagére, toute

L . I'année
Origine : fromagerie
La ferme Nature de 'effluent : Nettoyagel? 020 2 ¢ A Meilleurs rendements économiques

des saveurs du sol lors de la production du lait et d UV R AT e IR R S p e
fromage

- A Adduction d’ ins important
Fréquence : 2 fois/jour 12h et 18h b LG LU L

A 0 impact environnemental

Origine : fromagerie A Economies
Nature de I'effluent : Eau de
refroidissement de la yaourtiere. Eau tr¢
peu chargée
Fréquence : 1 fois/semaine Avec une eau pure plus besoin
d’adoucisseur et plus besoin de

"y ) chlorure de sodium
ek = Eau traitée : 3m3/jour

Nécessité d’adapter le systeme de traitement au métier et a I'usage
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San Francisco : ce
« jardin

partagé adossé

a la colline »
produit 11
tonnes de

fruits et

légumes

W CTER

Tt

Agriculture urbainepartagee

Mélange de production de légumes, de vergers, ruches, vignes et zones sauvages,

soutenu par le climat californien qui permet de cultiver toute I'lannée. Produits sur place

et donnés sur un marché gratuit. W NRAY t | NI IS Hiénbdf AledgramnNd €
Farm

Objectif : amélioration de la sécurité alimentaire, promouvoir I'éducation a
I'environnement, a I'agriculture urbaine et au développement durable.

« Les bénévoles viennent aider a faire du compost, désherber, amender, planter et réco
salades, tomates, courgettes, haricots verts, etc.
Il est intéressant de rappeler ce réle de transmission que nous jouons.

Ce que nous reécoltons
par des inconnus des semaines plus éble fruit

de notre travail de la journée fera le bonheur de
guel qu’ un d"autre Pplus

t NELI2&a NBOdzSAf A& LI N QS [Fany BiStaNaé
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https://www.bastamag.net/Les-jardins-partages-et-les-initiatives-locales-rendent-possible-un-renouveau
https://www.bastamag.net/Les-jardins-partages-et-les-initiatives-locales-rendent-possible-un-renouveau

Traiter et réutiliser vos

eaux usées, a moindre
colt tout en
respectant la
réglementation

Lacaveexemplaire—une nouvelle approche

Faites des économies avec une
solution clé emmain

Grace a sa technologie brevetée au niveau internation@ter®propose une solution de
traitement des effluents 100 % écologique, a colt maitrisé, permettant de respecter les
O2Y UGN AyiSa NBIESYSyulANBa (G2dzi Sy SO2y
fonctionnement !

Cette technologie évolutive & QI Rduhddoth par2 phases de traitement et permet

ensuite deréutiliser de I'eau traitée.

9y LINBASYyOS RUdzyS aitl A2y RS I @ 3S3 dzy
systeme de traitement.

Economiquecompatible ENRsompacte, l1égére, emprise au sol limitée, notre solution ne
nécessite pas de personnel dédié
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Lacaveexemplaire- Leprocess

Phase 1 : Préparation des effluents de cave pour dégradation bactérienne/aération.
Leseffluents sont stockés dans une cuve spécifique des vendarigasise en bouteille.

KitPhyto:Sy Ol & RQSF¥TFf dzSyida A dz

a & RQdzyS I'ANB RS f I @HitaS
Phyton Y OdzdS &LISOATAILdzSE Ayadaftt R

a
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Phase 2 : Extraction - Filtration des effluents LJ2 dzNJ NBE 2 S R yodstotkddSs§c@isé NE yy SY Sy i
pour réutilisation.
Réutilisation : CoupléeaustockageS f £ S LISNYSG dzyS y2dzSff S Imis® OKS |
f QF LILINE SASIA 2WIYEBSAYSAYEIS f Qdzal 3S o

Les temps de stockage, d’ aération et | es temps de
Préparation des effluents Extraction, stockage Réutilisation :
Gestion des phytos (complément eau de pluie possible) irrigation, nettoyage...
Stockage et aération des effluents Extraction et mise en réserve Réutilisation de I'eau traitée

de |'eau traitée

Les étapes

1. Visitediagnostic gratuite 3. Réalisation cofra
® !'al3S RS f QS dz .Optimisation dyprocess

. Evaluation budgétaire . Equipement de la cave ESSAIS
2. Etudepréalable* 4. Installation expertisépar le laboratoire agré€ofrac

* 400€ HT remboursés séalisation
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Les différentes phases de traitement

Les effluents de vendange

Origine des effluents : issus du nettoyage des comportes, des fouloirs et tous les
instruments de vendanges.
Nature des effluents : sucres + particules organiques
=> Facilement biodégradables
Durée du prétraitement en cuve avant extraction: 24 h

Les effluents de cave

Originedes effluents: A 8 a8 dza Rdz ySdid2eél 38 RS&a OdzoSa:
Nature des effluents : Chargés en résidus de lie + acide et/ou soude + présentent sou\
des températures élevées (nettoyeur haute pression eau chaude).

=> Difficilement biodégradables
Durée du prétraitement en cuve avant extraction : 1 mois

Le kit phyto

Origine des effluents : issus du nettoyage des pulvérisateurs (aire de lavage)
Nature des effluents : Chargés en produit phytosanitaires

=> Difficilement biodégradables
Traitement spécifique et instillation progressive en cuve principale
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PARCE QUE LA PLANETE A SOIF D'INNOVATION !
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Nicolas Clavel, Dirigeant- Patrick Tressiéres, Directeur TechniqueCarmela Orea, Directrice Coordinatiort Partenariat

contact@woter.fr



